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Gebrauchsanleitung

Prothesenbasiskunststoff, Autopoly-
merisat auf Basis von Methylmetha-
crylat in Form von Pulver und Flussig-
keit. Cadmium, Phthalat und BPA frei.

1. Indikation

Fur die Herstellung von totalem
Zahnersatz im GieRverfahren,
Komplettierung von Modellgusspro-
thesen, totale und partielle Unterfut-
terungen (indirekte Methode), Ergéin-
zungen und Reparaturen. Klassifika-
tion gemaR DIN EN ISO 20795-1 Typ 2
Klasse 1und gemdR Verordnung (EU)
2017/745 Anhang V|, Kapitel lll: Klasse
lla fur herausnehmbaren und fur
festsitzenden Zahnersatz. Nur zur
bestimmungsgemaien Verwendun
durch Fachpersonal (Dentallabor
Zahnarztpraxis).

2. Kontraindikation

Patientenkontakt mit dem unpolyme-
risierten Kunststoff oder deren Einzel-
komponenten ist kontraindiziert. Bei
erwiesener Allergie gegen einen oder
mehrere Bestandteile des Produktes
ist von einer Verwendung abzusehen.
Keine Wechselwirkungen bekannt.

3. Eigenschaften

Angenehme Verarbeitungsbreite,
sehr gute FlieRfahigkeit, optimale
Schleimhautvertréglichkeit durch
geringen Restmonomergehalt,
homogenere Oberfladche, sehr
geringe Plaqueanfdlligkeit, einfache
Ausarbeit- und Polierfahigkeit, abso-
lute Farbstabilitét durch ein Katalysa-
torsystem ohne terticdire Amine,
geprufte und zertifizierte Biokompati-
bilitat.

4. Sicherheitshinweise

Enthdalt Meth?/]lmethqcrqut: 1,4-
Butandioldimethacrylat; Dibenzylper-
oxid. Flussigkeit und Dampf leicht
entzindbar. Verursacht Hautreizun-
gen. Kann allergische Hautreaktionen
verursachen und die Atemwege
reizen. Giftig fur Wasserorganismen,
mit langfristiger Wirkung. Einatmen
von Staub / Rauch / Gas / Nebel /
Dampf / Aerosol vermeiden | Schutz-
handschuhe / Schutzkleidung
Augenschutz / Gesichtsschutz tragen.
BEI' KONTAKT MIT DER HAUT: Mit viel
Wasser und Seife waschen. Weitere
Sicherheitshinweise im Sicherheits-
datenblatt beachten! Fertiges
Produkt: Geschmacksirritationen oder
Verletzungen durch Bruch des
Produkts maoglich. Kontakt mit Alkohol,
Kaffee, Tabakrauch oder bestimmten
Medikamenten kann zu Verfarbungen
fUhren.

5. Verarbeitungshinweise
Vorbereitung

In Wachs aufgestellte Z&hne durch
einen Gips- oder Silikonvorwall
fixieren. AnschlieRend den Vorwall,
Modellgussgertst und die Z&hne
sorgfdltig durch Abbrihen von den
Wachsresten (zB. unter Verwendung
von SHERAWAX-EX) reinigen und
anschlieBend abdampfen. Das
Gipsmodell wird gewdssert bis keine
Luftblasen mehr aufsteigen, damit
wdahrend der Druckpolymerisation
und dem Einlaufen lassen oder
pressen vom Kunststoff keine Luft aus
dem Gips in den Kunststoff gepresst
wird und Blasen entstehen.

INSTRUCTIONS FOR USE

INSTRUCCIONES DE USO
INSTRUZIONI PER L'USO
INSTRUCOES DE UTILIZACAOD
INSTRUKTIONER TIL BRUG
INSTRUKTIONER FOR ANVANDNING

SHERAPRESS haftet nicht an hochver-
netzten, synthetischen Zahnen.
Synthetische Z&hne mussen vorbe-
handelt (angeraut) werden und/oder
mit mechanischen Retentionen
versehen werden.

Isolierung

Gipsoberfldéchen werden zweimal
dunn mit Alginatisolierung (z.B.
SHERATEC) benetzt, beim zweiten
Auftrag sollte die erste Schicht noch
nicht getrocknet sein.

Die Alginatisolierung muss vor der
Weiterverarbeitung mit Kunststoff
getrocknet sein, um eventuelle
Weillverfadrbungen an den Basis-
fldchen vorzubeugen.

Mischungsverhaltnis10:7

Empfohlenes Mischungsverhdltnis:
10 g Pulver mit 7 g Flussigkeit. Eine freie
Dosierung ist moglich. Die physikali-
schen Materialeigenschaften kénnen
jedoch nur bei Abwiegen der Kompo-
nenten gewdhrleistet werden.

Anmischen

Die Flussigkeit im AnmischgefaR (aus
PE, PP oder Silikon) vorlegen und die
entsprechende Pulvermenge zUugi
einstreuen. Bei freier Dosierung so viel
Pulver einstreuen, wie nétig ist, um die
vorhandene Flussigkeit vollig zu
binden. AnschlieRend mit einem
breiten Spatel (aus PE, PP oder Metall)

rundlich durchmischen. Auf Blasen-
reiheit achten.

Verarbeitungszeit

Nach etwa 30 Sekunden* Anquellzeit
ist der Teig far ca. 2 - 3 Minuten*
gieBbar. Wahrend der GieRphase
wird der Kunststoff in den Vorwall
eingefullt. Mit Beginn der plastisch-
modellierféhigen Phase wird der
Kunststoff standfest, flieRt nicht mehr
aus dem Vorwall heraus und ist
modellierbar. Die plastisch-
modellierfdhige Phase betrégt ca. 3
Minuten*.

Polymerisation

Nach maximal 8 Minuten erfolgt die
Polymerisation in einem Druckpoly-
merisationsgerat bei einem Druck
von 2-3 bar und einer Wasser-
badtemperatur von 45 bis 50°C.
Polymerisation im Drucktopf fruh-
stens nach 15 Minuten* ab Anmisch-
beginn beenden.

Kurzinfos:
- Mischungsverhdiltnis

Pulver/FlUssigkeit: 10g:79g
- Anc&uellphose: ca. 30 s*
- Gielsphase: ca. 3 min*
- Plastisch-modellier-

fahige Phase: ca. 3 min*
- Polymerisation

(2-3 bar, 45-50°C):  ca.7 min**

* Die Zeitangaben beziehen sich auf
eine Material- und Raumtemperatur
von 23 °C. Hohere Temperaturen
verkUrzen, niedrigere Temperaturen
verléngern diese Zeiten.

** Die Angabe der 7 Minuten bezieht
sich auf eine vorangehende Arbeits-
zeit von bis 8 Minuten. Die Zeit im
Druckgefdl? sollte bis zur 15 Minute
nach dem Mischen andauern.

6. Empfehlung nach der Fertig-
stellung

Bis zur Inkorporation ist die Prothese

in Wasser zu lagern. Grundsdatzlich

wird eine 24-stundige Wasserla-
gerung empfohlen um einen
weiteren Abbau des Restmonomer-
geholtes (24 % gemaR  DIN EN ISO
0795-1) zu erreichen und somit
eventuellen Geschmacksirritationen
vorzubeugen.

7. Lagerung

Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums
sollte das Material nicht mehr
verwendet werden. Nicht Uber 25°C
lagern. Direkte Sonneneinstrahlung
vermeiden. Behdlter nach Gebrauch
stets gut verschlieRen. Von Hitze
Funken / offener Flamme | heiken
Oberfldchen fernhalten. Nicht
rauchen.

8. Handhabungs- und Entsorgungs-
hinweise

Um die Freisetzung von synthetischen
Polymer-Mikropartikeln zu vermeiden,
eduzieren Sie die Staubemissionen
so weit wie moglich. Bei starker
Staubbildung verwenden Sie eine
Absaugung mit Feinstaubfilter.
Vermeiden Sie das Eindringen in
Abwassersysteme. Polymerpulver
kénnen im Hausmull entsorgt
werden. Monomer-Komponenten
durfen nicht im Hausmull oder in der
Kanalisation entsorgt werden.
Entsorgen Sie diese gemdaR den
geltenden Vorschriften. Vollsténdig
ﬁolymerisierte Kunststoffe kénnen
ingegen im Hausmull entsorgt
werden.

9. Riickmeldung

Bei RUckmeldungen zum Produkt
bitte immer Chargenbezeichnun
und Artikelnummer angeben. Gema
EU-Medizinprodukteverordnung sind
Anwender/Patient verpflichtet,
schwerwiegende Vorkommnisse mit
einem Medizinprodukt dem Hersteller
und der zustdndigen Behdérde des
Landes, in dem sie auftraten, zu
melden.

Instructions for use

Denture base acrylic, cold cure
polymerisate based on methyl
methacrylate in powder and liquid
form. Free of cadmium, phthalates
and BPA.

1. Indications

For the completion of full dentures
using the casting technique,
completion of cast partial dentures,
total and partial relinings (indirect
method), supplementation and
repair works. Classification as per DIN
EN ISO 20795-1 type 2 class 1 and in
accordance with Regulation (EU)
2017/745, Annex VIIl, Chapter Ili: Class
lla for removable and fixed dentures.

9 Only for intended use by qualified

personnel (dental laboratory / dental
practice).

2. Contraindication

Patient contact with the
un olrmerised acrylic or the indi-
idual components is contraindi-
cated. With a confirmed allergy to
one or more of the components of
the medical device, refrain from
using the device. No known interac-
tions.

3. Properties

Comfortable rcmg?e of processing
options, very good flowability, optimal
mucosal compatibility thanks to low
residual monomer content, more
homogeneous surface, very low
susceptibility to plague development,
easy to finish and polish, absolute
colour stability thanks to catalyst
system with no tertiary amines,
tested and certified biocompatibility.

4. Safety instructions

Contains methyl methacrylate; 1,4-
butanediol dimethacrylate; dibenzoy!
peroxide. Highly flammable liquid
and vapour. Causes skin irritation.
May cause an allergic skin reaction.
May cause respiratory irritation. Toxic
to aquatic life with long lastin

effects. Avoid breathing dust / fume

gas [/ mist / vapours | spray. Wear
protective gloves protective
clothing / eye protection [ face
protection. IF ON SKIN: Wash with
lenty of water and soap. Observe
urther safety instructions in the
safety data sheet! Finished product:
May cause taste irritation or injuries
due to breakage of the product.
Contact with alcohol, coffee, tobacco
smoke or certain medicines may
cause discolouration.

5. Processing instructions
Preparation

Fix teeth set up in wax using a plaster
or silicone matrix. Then carefully clean
the matrix, model framework and the
teeth by boiling out any residual wax
(e.g. by using SHERAWAX-EX) and then
steam off. The plaster model is wetted

until no more bubbles rise up so that
during pressure polymerisation and
when allowing the acrylic to flow or
when pressing, no air is forced from
the plaster into the acrylic to form
bubbles.

SHERAPRESS does not adhere to highly
cross-linked artificial teeth. The teeth
must be pretreated (roughened)
and/or provided with mechanical
retention.

Insulation

Plaster surfaces are wetted with two
thin layers of alginate insulation (e.g.
SHERATEC), ensuring that the first layer
is not yet dry when the second is
applied. The alginate insulation must
be dry before further processing with
acrylic to prevent any white
discolourations on the base surfaces.

Mixing ratio 10 : 7

Recommended mixing ratio: 10 g
powder with 7 g liquid. Free dosing is
possible but a guarantee of the
physical material properties is only
given if the components are weighed
out.

Mixing

Place the liquid in the mixing bowl
(made of PE, PP or silicone) and quickly
sprinkle over the powder. If free
dosing, sprinkle over enough powder
to completely bind the liquid in the
mixing bowl. Then thoroughly mix
together with a broad spatula (made
of PE, PP or metol). Ensure that there
areno bubbles.

Processing fime

After about 30 seconds* swelling
time, the dough can be cast for
about 2-3 minutes*. During the
casting phase, the acrylic is poured
into the matrix. At the beginning of
the modelling time, the acrylic
becomes firm, no longer flows out of
the matrix and can be modelled. The
modelling phase is about 3 minutes*.

Polymerisation

After a maximum of 8 minutes, the
polymerisation is carried out in a
pressure polymerisation unit with a
pressure of 2-3 bar and a water bath
temperature of 45°C to 50 °C. Poly-
merisation in a pressure Pot, end at
the earliest 15 minutes* after starting
to mix the powder/liquid together.

Quick facts

- Mixing ratio of
powder/liquid:

- Swelling phase:

- Casting phase:

- Plastic modelling
phase:

- Polymerisation
(2-3 bar, 45-50°C): approx. 7 min**

* The times stated refer to a material
and room temperature of 23°C.
Higher temperatures shorten these
times while lower temperatures
extend them. ** The time stated of
approx. 7 minutes requires a previous
processing time of approx. 8 minutes.
The time in the pressure vessel
should last up to the 15 minutes after
the mixing.

10g:79
approx. 30 s*
approx. 3 min*

approx. 3 min*

6. Recommendation after completion

Store the prosthesis in water until it is
incorporated. As a general rule, 24-
hours' storage in water is recom-
mended to achieve further break-
down of the residual monomer
content (24 % as per DIN EN ISO
20795-1) and thus prevent any taste
disturbances.

7. Storage

Do not use the material after the
expiry date has passed. Do not store
above 25°C. Keep out of direct
sunlight. Always seal the container
well after use. Keep away from heat /
sparks / open flames [ hot surfaces.
Do not smoke.

8. Handling and disposal instructions

To avoid the release of synthetic
polymer microparticles, reduce dust
emissions as much as possible. In
case of excessive dust formation, use
extraction with a fine dust filter. Do
not allow to enter wastewater
systems. Polymer powders can be
disposed of with regular household
waste. Do not dispose of monomer
components in household waste or
the sewer system. Dispose of them in
accordance with official regulations.
Fully polymerized plastic, however,
can be disposed of with household
waste.

9. Feedback:

Please quote batch number and
article number in all correspondence
about the product. According to the
EU Medical Device Directive, users
patients are obligated to report
serious incidents related to a medical
device to the manufacturer and the
national competent authorities in the
country in which they occurred.

Mode d'emploi

Plastique base de prothése, autopo-
lymérisat & base de méthacrylate de
meéthyle sous forme de poudre et
liquide. Sans cadmium, phtalate ni
BPA.

1. Indications

Pour réaliser des protheses dentaires
totales en procédé de moulage,
compléter des protheses de
prothéses squelettées, des reba-
sages totaux et portiels (méthode
indirecte), compléments et répara-
tions. Classification selon la norme ISO
20795-1, type 2, classe |, et selon le
réglement (UE) 2017/745, annexe VI,
chapitre lil : classe lla pour prothéses
dentaires amovibles et fixes. Unique-
ment pour lutilisation conforme par
du personnel spécialisé (laboratoire
dentaire / cabinet dentaire).

2. Contre-indication

Le contact du patient avec le plas-
tique non polymérisé ou ses compo-
sants individuels est contre-indiqué. Il
faut renoncer & utiliser le produit en
cas dallergie avérée contre un ou
plusieurs composants de ce dernier.

3. Propriétés

Largeur de traitement o?réob\e, tres
bonne fluidité, compatibilité optimale
avec les muqueuses grdce a une
faible teneur en monomeres rési-
duels, une surface plus homogene,
tres faible prédisposition & la plaque,
capacité de transformation et de
polissage simple, stabilité absolue
des couleurs grace a un systeme de
catalyseur sans amines tertiaires,
biocompatibilité testée et certifiée.

4. Consignesdesécurité

Contient du méthacrylate de
méthyle; diméthacrylate de 1,4-
butanediol; peroxyde de dibenzoyle.
Liquide et vapeurs tres inflammables.
Provoque une irritation cutanée. Peut
provoquer une allergie cutanée. Peut
irriter les voies respiratoires. Toxique
pour les organismes aquatiques,
entraine des effets néfastes & long
terme. Eviter de respirer les poussiéres
/fumées [ gaz / brouillards / vapeurs |
aérosols. Porter des gants de protec-
tion / des vétements de protection /
un équipement de protection des
yeux/du visage. EN CAS DE CONTACT
AVEC LA PEAU: Laver abondamment &
I'eau et au savon. Respecter les autres
consignes de sécurité figurantdans la
fiche de données de sécurité | Produit
fini : Des irritations du goUGt ou des
blessures dues & la rupture du produit
sont possibles. Le contact avec de
I'alcool, du café, de la fumée de tabac
ou certains médicaments peut
entrainer des décolorations.

5. Mise en ceuvre
Préparation

Fixer les dents placées dans de la cire
& laide d'une matrice en platre ou en
silicone. Nettoyer ensuite soigneuse-
ment la matrice (modéle moulé) et
les dents en la débarrassant des
restes de cire par ébouillantement (p.
ex. en utilisant SHERAWAX-EX) et
étuver ala fin. Le modéle en platre est
imbibé d'eau jusqu'd ce quaucune
bulle d'air ne remonte plus, afin
qu'aucun air ne soit pressé depuis le
platre dans le plastique et que des
bulles apparaissent pendant la
polymérisation sous pression et
l'introduction ou le pressage du
plastique.

SHERAPRESS n‘adhére pas & des dents
synthétiques hautement réticulées.
Les dents synthétiques doivent étre
traitées qu préalable (rendues
rugueuses) et/ou étre pourvues de
rétentions mécaniques.

Isolation

Les surfaces de platre sont réticulées
deux fois de fagon mince avec une
isolation d'alginate (p. ex. SHERATEC),
la premiére couche ne doit pas
encore avoir séché lors de la
deuxieme application.

Lisolation d'alginate doit étre séchée
avant toute transformation avec du
plastique, afin de prévenir
d'éventuelles colorations blanches
des surfaces de base.

Rapport de mélange10:7

Rapport de mélange recommandé :
10 g de poudre avec 7 g de liquide. Un
dosage libre est possible, une
garantie des proprietés physiques
des matériaux n'est cependant
donnée que lors de la pesée des
composants.

Mélanger

Verser le liguide dans le récipient de
mélange (en PE, PP ou silicone) et
déverser la poudre correspondante
rapidement. En cas de dosage libre,
déverser autant de poudre que
nécessaire pour lier completement le
liquide présent. Mélanger ensuite &

fond avec upe large spatule (en PE,
PP ou métal). Veiller & labsence de
bulles.

Temps de traitement

Apres environ 30 secondes* de
temps de gonflement, la pdte peut
étre coulée pendant env. 2-3 minu-
tes*. Le plastique remplit la matrice
pendant la phase de moulage.
Lorsque la phase de malléabilite
plastique commence, le plastique
devient stable, ne s'écoule plus de la
matrice et est malléable. La phase de
malléabilité plastique dure env.
3 minutes*.

Polymérisation

Aprées 8 minutes maximum, la poly-
mérisation se déroule dans un
appareil de polymérisation sous
pression & une pression de 2-3 bar et
une température de bain de leau de
45 ¢ 50°C. Mettre fin & la polymérisa-
tion dans lautocuiseur, au plus tot
aprés 15 minutes* & compter du
commencement du melange
poudre / liquide.

Breve info

- Rapport de mélange
poudre/liquide:
- Phase de gonflement:
- Phase de moulage:
- Phase de
malléabilité plastique:
- Polymérisation
(2-3 bar, 45-50 °C):

*Les indications de temps font
référence a une température de
matériau et ambiante de 23 °C. Les
températures plus élevées raccour-
cissent, les températures plus basses
rallongent ces temps.

10g:79
env. 30 s*
env. 3 min*

env. 3 min*

env. 7 min**

** L'indication des 7 minutes se référe
a un temps de travail précédent de
jusqu'a 8 minutes. Le temps passé
dans le récipient sous pression doit
durer jusqud 15 minutes apres le
mélange.

6. Recommandation apres la
fabrication

La prothese doit étre entreposée
dans de l'eau jusqu'd lincorporation.
Un entreposage dans I'eau pendant
24 heures est en principe recom-
mandé afin d'obtenir une dégrada-
tion supplémentaire de la teneur en
monomere résiduelle (2,4 % selon la
NF EN ISO 20795-1) en prévenant ainsi
d'éventuelles irritations du goat.

7. Stockage

Le matériau ne doit plus étre utilisé
au terme de la date de conservation.
Ne pas stocker au-dessus de 25°C.
Eviter toute exposition directe au
soleil. Toujours bien refermer le
récipient apres usage. Tenir éloigné
de la chaleur / des étincelles [ de
flammes vives / de surfaces bralan-
tes. Défense de fumer.

8. Instructions de manipulation et
d’élimination

Afin d'éviter la libération de microp-
articules de polymeres synthétiques,
réduire autant que possible les
émissions de poussiéeres. En cas de
formation excessive de poussieres,
utiliser une aspiration avec un filtre &
poussieres fines. Ne pas laisser
pénétrer dans les systémes d'eaux
usées. Les poudres de polymeéres
peuvent étre éliminées avec les
déchets ménagers ordinaires. Ne pas
éliminer les composants monomeres
avec les déchets ménagers ni dans
le réseau d'égouts. Les éliminer
conformément a la réglementation
officielle. Les plastiques entierement
polymérisés peuvent toutefois étre
éliminés avec les déchets ménagers.

9. Message enretour

En cas de messages en retour sur le
produit, toujours indiquer la désigna-
tion de la charge et le numéro
darticle. Selon le reglement euro-
péen sur les produits médicaux, les
utilisateurs | patients sont tenus de
signaler les événements graves
survenus avec un produit au fabri-
cant et aux autorités du pays dans
lequel ces derniers se sont produits.

Instrucciones de uso

Material de base para protesis
dentales, polimerizacion en caliente
de corta duracion a base de metacri-
lato de metilo en forma de polvo y
liquido. Sin cadmio, ftalatos ni BPA.

1. Indicacién

Para la fabricacion de protesis
dentales totales en proceso de
colado, finalizacién de proétesis
esqueléticas, rebasados totales y
parciales (método indirecto),
complementos y reparaciones.
Clasificacion conforme a la DIN EN ISO
20795-1 Tipo, 2 Clase 1y segun el
Reglamento (UE) 2017/745, anexo VI,
capitulo lll: clase lla para protesis

dentales removibles y fijas. Sélo para
uso previsto por personal cualificado
(laboratorio dental / consulta dental).

2.  Contraindicacion

Estd contraindicado el contacto de
los pacientes con el plastico sin
olimerizar o sus componentes
individuales. Abstenerse de usar el
producto en caso de alergias
demostradas a uno o varios compo-
nentes del producto.

3. Propiedades

Anchura de procesamiento agra-
dable, muy buena fluidez, 6ptima
tolerancia de la mucosa por escaso
contenido de mondémeros residuales,
superficie homogénea, susceptibi-
lidad de la placa muy reducida,
capacidad de preparacion y pulido
fécil, estabilidad cromatica absoluta
gracias a un sistema catalizador sin
aminas terciarias, biocompatibilidad
probaday certificada.

4. Indicaciones de seguridad

Contiene metacrilato de metilo: 1,4~
butanodiol dimetacrilato; perdxido
de dibencilo. Liquido y vapores
facilmente inflamables. Provoca
irritacion cutdnea. Puede provocar
una reaccion alérgica en la piel e
irritar las vias respiratorias. Téxico
para los organismos acudticos, con
efectos nocivos duraderos. Evitar Ila
inhalacion de polvo / humo [ gas
niebla / vapor / aerosol. Lievar
guantes |/ ropa de proteccion
proteccién ocular / proteccion facial.
EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL:
lavar con abundante agua y jabén y
observar las demds indicaciones de
seguridad de la ficha de datos de
seguridad. Producto acabado:
Posible irritacion del sabor o lesiones
debidas a la rotura del producto. El
contacto con alcohol, café, humo de
tabaco o ciertos medicamentos
puede provocar decoloracion.

5. Indicaciones de procesamiento
Preparacién

Fijar los dientes dispuestos en cera
mediante una matriz de yeso o
silicona. A continuacion limpiar la
matriz, la estructura modelo y los
dientes minuciosamente mediante
el escaldado de los restos de cera
(p.ej. usando SHERAWAX-EX) y poste-
riormente con chorro de vapor. El
modelo de yeso se moja hasta que
no suban mds burbujas de aire, con
lo cual durante la polimerizacion de
presion y el vertido o prensado del
plastico no pase aire del yeso al
plastico y se originen burbujas.

SHERAPRESS no se adhiere a los
dientes sintéticos fuertemente
reticulados. Los dientes sintéticos se
deben tratar previamente (raspado)
y/o dotar de retenciones mecdnicas.

Aislamiento

Las superficies de yeso se hume-
decen dos veces ligeramente con
aislamiento de alginato (p. ej.
SHERATEC), en la segunda aplicacion
la primera capa adn no debe
haberse secado. El aislamiento de
alginato debe estar seco antes de
continuar el procesamiento con el
plastico para prevenir posibles
coloraciones de blanco en las
superficies basicas.

Proporcién de mezcla10:7

Proporcion de mezcla recomendada:
10 g de polvo con 7 g de liquido. Se
puede dosificar libremente, pero solo
se garantizan las propiedades fisicas
del material en caso de pesaje de los
componentes.

Mezcla

Colocar el liquido en el recipiente de
mezcla (de PE, PP o silicona y anadir
rdpidamente la cantidad de polvo
correspondiente. En caso de dosifi-
cacioén libre anadir tanto polvo como
sea necesario para aglutinar
completamente el liquido disponible.
A continuacion mezclar bien con una
espatula ancha (de PE, PP o metal).
Observar que no haya burbujas.

Tiempo de procesamiento

Tras unos 30 segundos* de tiempo
de hinchamiento se puede verter la
masa durante aprox. 2 a 3 minutos*.
Durante la fase de vertido se llena la
matriz con el pléstico. Con el inicio de
la fase E\éstica modelable el plastico
se estabiliza, no fluye mas fuera de la
matriz y se puede modelar. La fase
plastica modelable dura aprox. 3
minutos*.

Polimerizacién

Después de 8 minutos como méaximo
se produce la polimerizacion en un
equipo de polimerizacion a presion a
una presion de 2-3 bar y una tempe-
ratura del bafo de agua de 45 a 50
°C. Finalizar la polimerizacién en la
olla a presion como muy pronto tras
15 minutos* después de iniciar la
mezcla del polvo / liquido.

Informacién breve
- Proporcion de mezcla

polvo/liquido: 10g:7g
- Fase de hincha-
miento: aprox. 30 s*

- Fase de vertido:

- Fase plastica
modelable:

- Polimerizacion
(2-3 bar, 45-50 °C): aprox. 7 min.**

*La indicacion de tiempo se refiere a
la temperatura del material y
ambiente de 23 °C. En caso de
temperaturas mads altas, se acortan
estos tiempos; en caso de tempera-
turas mas bajas, se alargan estos
tiempos.

aprox. 3 min*

aprox. 3 min.*

**La indicacion de 7 minutos se
refiere a un tiempo de trabajo
anterior de hasta 8 minutos. El
tiempo en recipiente de presion
debe ser de hasta 15 minutos
después de la mezcla.

6. Recomendacion después de la
finalizacién

La protesis se debe depositar en
agua hasta su incorporacion. En
general se recomienda poner en
agua durante 24 horas para conse-
guir una reduccion del contenido de
monémeros residuales
conforme a DIN EN ISO 20795-1) y con
ello prevenir posibles irritaciones del
sabor.

7.  Almacenamiento

No se debe emplear el material
después de expirar la fecha de
caducidad. No almacenar por
encima de 25 °C. Evitar la radiacion
solar directa. Cerrar siempre bien el
recipiente después del uso. Mantener
lejos del calor / chispas / llama
abierta / superficies calientes. No
fumar.

8. Instrucciones de manipulacion y
eliminacién

Para evitar la liberacion de micropar-
ticulas de polimeros sintéticos,
reduzca al maximo las emisiones de
polvo. En caso de formacion excesiva
de polvo, utilice extraccion con un
filtro de polvo fino. No permitir que
entren en los sistemas de aguas
residuales. Los polvos de polimero
pueden eliminarse con los residuos
domésticos normales. No elimine los
componentes monomeéricos con los
residuos domeésticos ni en el sistema
de alcantarillado. Eliminelos de
acuerdo con la normativa oficial. Sin
embargo, el plastico completamente

olimerizado puede eliminarse con
os residuos domésticos.

9. Nofificacion

En caso de notificaciones sobre el
producto, indique siempre la deno-
minacion del lote y el nUmero de
articulo. Conforme al Reglamento de
productos sanitarios de la UE los
usuarios / pacientes estan obligados
a comunicar las incidencias graves
con un producto sanitario al fabri-
cante y a las autoridades compe-
tentes del pais, en el que se han
presentado.

- Istruzioni per I'uso

Resina autopolimerizzante a base di
metilmetacrilato in forma di polvere
e liquido per la realizzazione di
protesi. Senza cadmio, ftalati e BPA.

1. Indicazioni

Materiale per la realizzazione di
protesi totali, la preparazione di
protesi scheletrate, ribasature totali e
parziali (metodi indiretti); per protesi
immediate, completamenti e
riparazioni. Classificata ai sensi della
norma DIN EN ISO 20795-1 Tipo 2
Classe 1 e secondo il regolamento
(UE) 2017/745, allegato VIII, capitolo Ili:
classe lla per protesi dentali mobili e
fisse. Da utilizzare esclusivamente da

arte di personale qualificato
Haborotorio odontotecnico |/ studio
dentistico).

2. Controindicazioni

Evitare il contatto del paziente con la
plastica non polimerizzata o coni suoi
componenti. Si sconsiglia I'uso in caso
di nota allergia a uno o piu dei
componentidel prodotto.

3. Caratteristiche

Lavorazione semplice e comoda,
ottima fluidita, tolleranza ottimale
delle mucose grazie a una ridotta
concentrazione di residuo
monomerico, superficie piu
omogenea, minima tendenza alla
formazione di placca, facile da
lavorare e lucidare, massima stabilita
cromatica grazie a un sistema
catalitico senza ammine terziarie,
biocompatibilita testata e certificata.

2,4 % (

4. Indicazioni di sicurezza

Contiene metacrilato di metile: 1,4~
butandiolo dimetacrilato; perossido
di dibenzile. Liquido e vapori alta-
mente infiammabili. Provoca irrita-
zione cutanea. Pud provocare una
reazione allergica della pelle e irritare
le vie respiratorie. Tossico per gli
organismi acquatici con effetti di
lunga durata. Evitare linalazione di
polvere / fumi/ gas / nebbia / vapori /
aerosol. Indossare guanti protettivi /
indumenti protettivi / proteggere gli
occhi / il viso. IN CASO DI CONTATTO
CON LA PELLE: lavare abbondante-
mente con acqua e sapone e osser-
vare le ulteriori istruzioni di sicurezza
riportate nella scheda di sicurezzal
Prodotto finito: Possibilita di irritazione
del gusto o di lesioni dovute alla
rottura del prodotto. Il contatto con
alcol, caffe, fumo di tabacco o alcuni
farmaci pud provocare una decolo-
razione.

5. Indicazioniperlalavorazione
Preparazione

| denti posti sulla modellazione in cera
vengono fissati con silicone per
mascherine o gesso. La maschering,
il modello e i denti vengono poi puliti
accuratamente dai residui di cera
ad es. utilizzando SHERAWAX-EX) e
poi vaporizzati. II modello in gesso
deve essere bagnato in modo che
durante la fase di polimerizzazione
sotto pressione il gesso non trasmetta
aria alla resina causando la
formazione dibolle.

SHERAPRESS non aderisce a denti
sintetici, molto reticolati. | denti
sintetici devono essere pretrattati
(rendendoli porosi) e/o dotati di
sistemi diritenzione meccanici.

Isolamento

Le superficiin gesso vengono rivestite
due volte da un sottile strato di
isolante a base alginica (ad es.
SHERATEC), applicando la seconda
mano quando il primo strato non e
ancora completamente asciutto.

Lo strato isolante a base alginica
deve essere asciutto prima della
lavorazione con la resina per evitare
che le superfici di base assumano
un'eventuale colorazione biancastra.

Rapportodimiscelazione10:7

Rapporto di miscelazione consigliato:
10 g di polvere e 7 g di liquido. E
possibile un dosaggio libero, ma le
proprietd fisiche del materiali sono
garantite solo se si pesano
correttamente | componenti.

Miscelazione

Mettere il liquido nel contenitore_di
miscelazione (in PE, PP o silicone) e
cospargere rapidamente la quantita
appropriatadipolvere.

Se il dosaggio & libero, cospargere
con la polvere necessaria per legare
completamente il liquido esistente.
Miscelare poi limpasto a fondo con
una spatola (in PE, PP o metallo) larga.
Fare attenzione che non si formino
grumi.

Tempodilavorazione

Dopo circa 30 secondi* di riposo,
limpasto & pronto per la fase di colata
di 2 - 3 minuti* Durante questa fase la
resina viene versata nella
mascherina. All'inizio della fase
plastica la resina risulta fissa, non
fuoriesce pit dalla mascherina ed &
modellabile. La fase plastica dura
circa 3 minuti*.

Polimerizzazione

Dopo circa 8 minuti la polimerizza-
zione viene eseguita in un
polimerizzatore a pressione ad una
pressione di 2-3 bar a 40-50°C.
Concludere la polimerizzazione non
prima di 15 minuti* dallinizio della
miscelazione dipolvere e liquido.

Breveinformazione
- Rapporto di miscelazione

polvere/liquido : 10g:79
- Fase diriposo : ca. 30 s*
- Fase di fusione : ca. 3 min*
- Fase plastica: ca. 3 min*
- Polimerizzazione

(2-3 bar, 45-50°C) :  ca. 7 min**

*Le indicazioni temporali si riferiscono
a una temperatura ambiente e del
materiale di 23 °C. Temperature
superiori riducono tali tempistiche,
mentre temperature inferiori le
prolungano.

**7 minuti indicati si riferiscono a un
tempo di lavorazione precedente di
un massimo di 8 minuti. Il tempo nella
pentola a pressione dovrebbe durare
massimo 15 minuti dopo la
miscelazione.

6. Raccomandazione dopo la
rifinitura

Si consiglia di depositare la protesi
ultimata in acqua fino al momento di
applicarla al cliente. Generalmente si

consiglia di conservarla in acqua per
24 ore per consentire un'ulteriore
eliminazione del residuo monomerico
(2,4 % secondo la norma DIN EN 1SO
20795-1) e prevenire eventuali
irritazioni dovute al sapore del
residuo.

7. Conservazione

Il materiale non andrebbe piu
utilizzato una volta superatala data di
scadenza. Non conservare a
temperatura superiore a 25 °C. Evitare
l'esposizione diretta ai raggi del sole.
Conservare i contenitori sempre ben
chiusi dpopo l'uso. Tenere lontano da
calore | scintille / fiamme libere
superficicalde.Nonfumare.

8. Istruzioni per la manipolazione e lo
smaltimento

Per evitare il rilascio di microparticelle
di polimeri sintetici, ridurre il piu
possibile le emissioni di polvere. In
caso di formazione eccessiva di
polvere, utilizzare un sistema di
aspirazione con filtro per polveri fini.
Non consentire I'ingresso nei sistemi
diacque reflue. Le polveri polimeriche
possono essere smaltite con i normali
rifiuti domestici. Non smaltire i
componenti monomerici nei rifiuti
domestici o nel sistema fognario.
Smialtirli in conformitd alle normative
ufficiali. Tuttavia, la plastica comple-
tamente polimerizzata pud essere
smaltita conirifiutidomestici.

9. Feedback

In caso di feedback sul prodotto,
indicare sempre il numero di lotto e il
codice dell'articolo. Ai sensi della
direttiva UE sui prodotti medicali,
utenti e pazienti sono tenuti a
notificare qualsiasi evento grave
legato a un prodotto medicale al
produttore e allautoritd competente
delPaesein cuitalieventisiverificano.

Instrugdes de utilizagdo

Resina de base de proétese, autopoli-
mero & base de metacrilato de metilo
sob a forma de pd e liquido. Sem
cadmio, ftalato e BPA.

1. Indicagao

Para o fabrico de proéteses totais
utilizando o método de fundigdo,
preenchimento de modelos de
préteses moldadas, rebasamentos
totais e parciais (método indireto),
adigoes e reparacoes. Classificacéo
de acordo com a norma DIN EN 1SO
20795-1, Tipo 2, Classe 1, e de acordo
com o Regulamento (UE) 2017/745,
Anexo VIII, Capitulo Il Classe lla para
proteses removiveis e para proteses
fixas. Apenas para utjlizagéo
pessoal qualificado (lgboratorio
dentdrio / pratica dentdria).

2. Contraindicagdes

O contacto do paciente com a resina
ndo polimerizada ou com os seus
componentes individuais estda
contraindicado. Em caso de alergia
comprovada a um ou mais compo-
nentes do produto, o seu uso deve ser
evitado.

3. Caracteristicas

Agraddvel largura de processa-
mento, muito boa fluidez, compatibi-
lidade ideal da mucosa devido ao
baixo teor de mondmeros residuais,
superficie mais homogénea, muito
baixa suscetibilidade a placa, fécil
acabamento e polimento, estabili-
dade de cor absoluta devido a um
sistema de catalisador sem aminas
tercidrias, biocompatibilidade
testada e certificada.

4. Instrucdes de seguranga

Contém metacrilato de metilo; 1,4~
butanodiol dimetacrilato; peréxido de
dibenzilo. Liquido e vapor altamente
inffamaveis. Provoca irritagdo
cutdnea. Pode provocar uma reagdo
alérgica cut@nea e irritar as vias
respiratérias. Toxico para os orga-
nismos aqudticos com efeitos dura-
douros. Evitar a inalagdo de poeiras /
fumos / gases / névoas | vapores
aerossois. Usar luvas de protecdo /[
vestudrio de protegdo /pprotegdo
ocular / protegéo facial. Em caso de
contacto com a pele: lavar abundan-
temente com dgua e sabdo e
respeitar as instrugoes de seguranca
adicionais constantes da ficha de
dados de segurancal! Produto
acabado: Possibilidade de irritagdo
do sabor ou ferimentos devido &
quebra do produto. O contacto com
alcool, café, fumo de tabaco ou
determinados medicamentos pode
provocar descoloragdo.

5. Indicagdes de processamento
Preparagao

Fixar dentes montados em cera com
gesso ou matriz de silicone. De
seguida, limpar cuidadosamente a
matriz, a estrutura de fundigGo do



modelo e os dentes, escaldando os
residuos de cera (p. ex, utilizando
SHERAWAX-EX) e, de seguida, vapori-
zar. O modelo de gesso é regado até
que ndo surjam mais bolhas de ar, de
modo a que ndo se pressione o ar do
esso para dentro da resina e se
ormem bolhas durante a polimeri-
zagdo sob pressdo e a rodagem ou
prensagemdaresina.

A SHERAPRESS ndo utiliza dentes
sintéticos altamente reticulados. Os
dentes sintéticos devem ser pré-
tratados (@speros) efou dotados de
retengées mecanicas.

Isolamento

As superficies de gesso sdo humede-
cidas duas vezes com isolamento de
alginato (p. ex, SHERATEC), a primeira
aplicagdo ainda ndo deve estar seca
ao aplicar a segunda aplicagéo. O
isolamento de alginato deve ser seco
antes do processamento posterior
com resina para evitar uma possivel
descoloragdo branca nas superficies
debase.

Proporgdode mistural10:7

Proporgéo de mistura recomendada:
10 g de p6é com 7 g de liquido. A
dosagem livre & possivel, mas a
garantia das propriedades fisicas do
material s6 & dada se os compo-
nentes forem pesados.

Mistura

Colocar o liquido no recipiente
misturador (em PE, PP ou silicone) e
polvilhar rapidamente a quantidade
apropriada de p6. Em caso de
dosagem livre, polvilhar tanto po
quanto for necessario para ligar
completamente o liquido presente.
De seguida, misturar bem com uma
espatula larga (em PE, PP ou metal).
Garantir que ndo existem bolhas.

Tempos de processamento

Apbs cerca de 30 segundos* de
tempo de permanéncia, a massa
pode ser moldada durante aprox. 2 -
3 minutos*. Durante a fase de molda-
gem, a resina & colocada na matriz.
Com o inicio da fase de modelagdo
pléstica, a resina torna-se estavel, ja
ndo flui para fora da matrize pode ser
modelada. A fase de modelagdo
pléstica demora aprox. 3 minutos*.

Polimerizagao

Apbs um mdéximo de 8 minutos, a
polimerizagéo ocorre numa unidade
de polimerizagdo de press@o a uma
pressdo de 2-3 bar e a uma tempe-
ratura de banho de égua de 45 a
50 °C. Parar a polimerizagéo no pote
de pressd@o, no minimo apds 15
minutos* a partir do inicio da mistura
p6 [ liquido.

Informacao breve
- Proporgdo de mistura

po/liquido: 109:79
- Fase de
permanéncia: aprox. 30 s*

- Fase de moldagem: aprox. 3 min*
- Fase de modelagdo
plastica:
- Polimerizagéo
(2-3 bar, 45-50 °C): aprox. 7 min**

* As indicagoes de tempo referem-se
a um material e temperatura ambi-
ente de 23 °C. Temperaturas superi-
ores reduzem, estes tempos e tempe-
raturas inferiores prolongam estes
tempos.

aprox. 3 min*

** A indicagdo de aprox. 7 minutos
refere-se a um tempo de trabalho
anterior de até 8 minutos. O tempo no
recipiente de pressdo deve durar até
aominuto 15 apés a mistura.

6. Recomendagdoapdsaconclusdo

As proteses devem ser armazenadas
em dgua até a sua incorporagdo.
Basicamente, recomenda-se um
armazenamento em dgua de 24
horas por dia a fim de conseguir uma
maior redugdo do contetudo de
monémeros residuais (2,4 %, de
acordo com a norma DIN EN ISO
20795-1) e, assim, evitar possiveis
irritagoes do paladar.

7. Armazenamento

Apos a data de expiragdo, o material
ndo deve continuar a ser utilizado.
N&o armazenar acima de 25 °C. Evitar
exposi¢cdo direta ao sol. Fechar
sempre bem o recipiente apds a
utilizag&o. Manter afastado do calor
faiscas / chamas abertas [superficies
quentes.N&o fumar.

8. Instrugcdes de manuseamento e
eliminagdo
Para evitar a libertagéo de micropar-
ticulas de polimeros sintéticos,
reduza ao maximo as emissdes de
poeiras. Em caso de formagéo
excessiva de poeiras, utilize extragdo
com filtro de poeiras finas. N&o
permitir a entrada em sistemas de
daguas residuais. Os poés de polimero
podem ser eliminados com os
residuos domésticos normais. NGo

eliminar os componentes monomeé-
ricos nos residuos domésticos nem
no sistema de esgotos. Elimind-los
de acordo com os regulamentos
oficiais. No entanto, o pléastico
totalmente polimerizado pode ser
eliminado com os residuos domés-
ticos.

9. Feedback:

Em caso de feedback sobre o
produto, por favor indique sempre a
designacdo do lote e o nUmero do
artigo. De acordo com o Regula-
mento da UE sobre Dispositivos
médicos, os utilizadores / pacientes
s@o obrigados a comunicar inci-
dentes graves com um dispositivo
médico ao fabricante e & autoridade
competente do pais onde ocorre-
ram.

Instruktioner til brug

Protesebaseharpiks, autopolymer
baseret pd methylmethacrylat i form
af pulver og veeske. Fri for cadmium,
phthalater og BPA.

1. Indikation

Til fremstilling af helproteser ved
hjeelp af stebemetoden,
feerdiggoerelse af modelstobte
roteser, hel- og delunderstatninger
indirekte metode), tilfojelser og
reparationer. Klassificering i henhold
til DINENISO 20795-1Type 2 Klasse 1 og
i henhold til forordning (EU) 2017/745,
bilag Vill, kapitel llI: klasse lla for afta-
gelige og for faste proteser. Kun
beregnet til brug af kvalificeret
personale (dentallaboratorium
dentalpraksis).

2. Kontraindikation

Patientkontakt med den upolymeri-
serede plast eller dens individuelle
komponenter er kontraindiceret. |
tilfeelde af pavist allergi over for en
eller flere af produktets komponenter
skal man afholde sig fra at bruge
produktet.

3. Egenskaber

Behagelig behandlingsbredde

et gf(od flydeevne, optimal
slimhindekompatibilitet pa grund af
lavt restmonomerindhold, mere
homogen overflade, meget lav
plakfglsomhed, nem efterbehandlin:
og polering, absolut farvestabilitet pd
grund af et katalysatorsystem uden
terticere aminer, testet og certificeret
biokompatibilitet.

4. Sikkerhedsinstruktioner

Indeholder methylmethacrylat; 14-
butandiol dimethacrylat; dibenzyl-
peroxid. Meget brandfarlig voeske og
damp. Fordrsager hudirritation. Kan
fordrsage en allergisk hudreaktion og
irritere Iuftvejene. Giftig for vandle-
vende organismer, med langvarige
virkninger. Undgd indénding, af stev
rog / gas / tdge / damp | aerosol,
Boer beskyttelseshandsker
beskyttelsestoj / ojenbeskyttelse |
ansigtsbeskyttelse. | tilfeelde af
hudkontakt: Vask med rigeligt vand
o% scebe og folg de yderligere
sikkerhedsanvisninger i sikkerheds-
databladet! Feerdigt produkt: Smag-
sirritation eller skader pd& grund af
produktbrud mulig. Kontakt med
alkohol, kaffe, tobaksrag eller visse
medikamenter kan fere til
misfarvning.

5. Instruktioner til behandling
Forberedelse

Fastger tcender, der er opstillet i voks,
ved hjcelp af en gips- eller silikone-
vestibule. Bagefter rengeres voksres-
terne omhygf;geligt (f.eks. med SHERA-
WAX-EX) fra voksopstillingen,
modelstebningsrammen ~og
tcenderne ved skoldning og derefter
ufdcmpnin%. Vand gipsmodellen,
indtil der ikke lcengere stiger luft-
bobler op, s& der ikke presses luft ud
af gipsen og ind i akrylen, og der ikke
dannes bobler under trykpolymerisa-
tionen og indkeringen eller pres-
ningen af akrylen.

SHERAPRESS klceber ikke til stoerkt
tveerbundne syntetiske tcender.
Syntetiske tcender skal forbehandles
(ruhed) og [/ eller forsynes med
mekaniske retentioner.

Isolering

Gipsoverflader fugtes to gange tyndt
med alginatisolering (f.eks.” SHERA-
TEC), det ferste lag md& endnu ikke
veere tert, ndr det andet lag pdferes.
Alginat-isoleringen skal torres for
videre forarbejdning med plast for at
forhindre eventuel hvid misfarvning af
basisoverfladerne.

Blandingsforhold10:7

Anbefalet blandingsforhold: 10 g
pulver med 7 g voeske. Fri dosering er
mulig, men materialets fysiske egens-
kaber kan kun garanteres, hvis
komponenterne afvejes.

Blanding

Anbring veoesken i blandekarret
(fremstillet of PE, PP eller silikone), og
drys hurtigt den passende moengde
pulver i. 1 tilfeelde af fri dosering
drysses s@ meget pulver i, som er
nedvendigt for at binde den tilstede-
veerende veeske fuldstcendigt. Bland
derefter grundigt med en bred spatel
(fremstillet af PE, PP eller metal). Serg
for,atder ikke ernogen bobler.

Behandlingstid

Efter ca. 30 sekunders* hcevetid kan
dejen hceldes i ca. 2 - 3 minutter*.
Under heeldningsfasen fyldes plasten
ind i forvoeggﬁen. | begyndelsen af
ﬁlcstmodel eringsfasen bliver
arpiksen stabil, flyder ikke lcengere
ud af forvaeggen og kan modelleres.
Plastmodelleringsfasen tager ca. 3
minutter*,

Polymerisering

Efter maksimalt 8 minutter sker
polymeriseringen i en trykpolymeri-
seringsenhed ved et tryk pd& 2-3 bar
og en vandbadstemperatur pd 45 til
50 °C. Stop polymeriseringen | trykbe-
holderen tidligst efter 15 minutter* frg
starten af blandingen af pulver
voeske.

Kort info
- Blandingsforhold

Pulver/vceske: 10g:79
- Hoevelsesfase: ca. 30 s*
- Heeldefase: ca. 3 min*
- Plastisk

modelleringsfase: ca. 3 min*
- Polymerisering

(2-3 bar, 45-50°C):  ca. 7 min**

* Tiderne refererer til et materiale og
en rumtemperatur pd& 23 °C. Hojere
temperaturer forkorter disse tider,
mens lavere temperaturer forlcenger
dem.

** Angivelsen af 7 minutter henviser til
en forudgdende orbejdstiddpé optil8
minutter. Tiden i trykbeholderen skal
fortscette indtil 15 minutter efter
blanding.

6. Anbefaling efter afslutning

Protesen skal opbevares i vand, indtil
den inkorporeres. Det anbefales at
opbevare protesen i vand i 24 timer
for at opnd en yderligere reduktion af
det resterende monomerindhold
(2,4 % i henhold til DIN EN ISO 20795-1)

9 og dermed forhindre mulige smag-

sirritationer.

7. Opbevaring

Materialet ber ikke anvendes efter
udlebsdatoen. Md& ikke opbevares
over 25°C. Undgd direkte sollys. Luk
altid beholderen toet efter brug.
Holdes veek fra varme / gnister / dben
ild / varme overflader. Der mad ikke

ryges.

8. Anvisninger for hdndtering og
bortskaffelse

For at undgd frigivelse af syntetiske

/ polymermikropartikler skal

stovemissioner reduceres mest
muligt. Ved kraftig stevdannelse skal
der anvendes udsugning med et
finstovfilter. M& ikke ledes til spilde-
vandssystemer. Polymerpulvere kan
bortskaffes sammen med almindeligt
husholdningsaffald. Monomerkom-
ponenter md ikke bortskaffes i
husholdningsaffald eller i kloaksyste-
met. De skal bortskaffes i overens-
stemmelse med de officielle bestem-
melser. Fuldt polymeriseret plast kan
dog?1 bortskaffes sammen med
husholdningsaffald.

9. Feedback

| tilfcelde af feedback pé produktet
bedes du altid angive batchbeteg-
nelse og artikelnummer. | henhold til
EU-forordningen om medicinsk udstyr
er brugere / patienter forpligtet til at
indberette alvorlige hcendelser med
medicinsk udstyr til producenten og
den kompetente myndighed i det
land, hvor de fandt sted.

Instruktioner for

anvandning

Protesbas, autopolymer baserad pd
metylmetakrylat i form av pulver och
vatska. Fri frdn kadmium, ftalater och
BPA.

1. Indikationer

For tillverkning av totalproteser
genom avgjutning, komplettering av
avgjutna modellproteser, total och
partiell omlaminering (indirekt
metod), kom letteringar och repara-
tioner. Klassificering enligt DIN EN ISO
20795-1typ 2 klass Toch enligt férord-
ning (EU) 2017/745 bilaga VIl kapitel lll:
klass lla for avtagbara och for fasta
proteser. Endast avsedd att
anvéndas av kvalificerad personal
dentallaboratorium / dentalpraktik).

2. Kontraindikation

Patientkontakt med opolymeriserat
harts eller dess enskilda kompo-
nenter ar kontraindicerad. Vid
bevisad allergi mot en eller flera
komponenter i produkten, anvénd
inte produkten.

3. Egenskaper

Behaglig processbredd, mycket god
flytbarhet, optimal mucosakompati-
bilitet tack vare lagt restmonomerin-
nehdll, homogen yta, mycket I&g
plackkdanslighet, enkel efterbehand-
ling och polering, absolut fargstabi-
litet tack vare ett katalysatorsystem
utan tertidra aminer, testad och
certifierad biokompatibilitet.

4. Sakerhetsanvisningar

Innehdller metylmetakrylat; 1,4-
butandiol-dimetakrylat; dibensylper-
oxid. Mycket brandfarlig vatska och
d&nga. Orsakar hudirritation. Kan
orsaka allergisk hudreaktion och
irritera luftvégarna. Giftigt for vatten-
levande organismer med l&ngtidsef-
fekter. Undvik inundnipg av damm /

rok / gas / dimma / édnga / aerosol.
Anvand skyddshandskar / skydds-
klader | o6gonskydd / ansiktsskydd.

Vid hudkontakt: tvatta med rikligt
med tval och vatten och folj de
ytterligare sdkerhetsanvisningarna i
sd@kerhetsdatabladet! Fardig produkt:
Smakirritation eller skador pa grund
av att produkten gdr sénder mojlig.
Kontakt med alkohol, kaffe, tobaksrok
eller vissa mediciner kan leda till
missférgning.

5. Instruktioner for bearbetning
Forberedelse

Fixera de i vax uppstdllda tédnderna
med hjdlp av enc?ips— eller silikonpre-
wall. Rengor ddrefter noggrant
vaxresterna (t.ex. med SHERAWAX-EX)
frén pre-wall, modellgjutningsramen
och ténderna genom att skdlla dem
och sedan avdunsta dem. Vattna
gipsmodellen tills inga luftbubblor
langre stiger upp, s& att ingen luft
pressas ut ur gipsen till akrylen och
bubblor bildas under tryckpolymeri-
sationen och inkérningen eller
pressningen av akrylen.

SHERAPRESS fdster inte pd syntetiska
tander med hég tvarbindning.
Syntetiska tander mdste forbe-
handlas (ruggas) och/eller férses
med mekaniska retentioner.

Isolering

Tvé tunna skikt av alginatisolering
tex. SHERATEC) appliceras pd gipsy-
tor. Det forsta skiktet fér inte ha torkat
ndr det andra skiktet appliceras.

Alginat-isoleringen mdste vara torr
fére vidare beorbetnin? med plast for
att férhindra eventuell vit missfarg-
ning pé& basytorna.

Blandningsférhallande 10 : 7

Rekommenderat blandnings-
férhdllande: 10 g pulver med 7 g
vatska. Fri dosering ar maojlig, men de
fysiska materialegenskaperna kan
endast garanteras om komponen-
terna vags upp.

Blandning

Placera vétskan i blandningskdrlet
tillverkad av PE, PP eller silikon) och
stré snabbt i lamplig mangd pulver.
Vid fri dosering, stré i s& mycket pulver
som behdvs for att fullsténdigt binda
den aktuella vatskan. Blanda sedan
noggrant med en bred spatel (till-
verkad av PE, PP eller metqllﬁ Se till att
detinte finns ndgra bubblor.

Bearbetningstid

Efter ca 30 sekunders* svalltid kan
degen hdllas i ca 2-3 minuter*. Under
gjutningsfasen fylls hartset i forvag-
gen. Nar plastmodelleringsfasen
bérjar blir hartset stabilt, rinner inte
langre ut ur férvdggen och kan
modelleras. Plastmodelleringsfasen
tar ca 3 minuter*.

Polymerisering

Efter maximalt 8 minuter sker poly-
meriseringen i en tryckpolymerise-
ringsenhet vid ett tryck pd 2-3 bar
och en vattenbadstemperatur pd
45-50°C. Stoppa polymerisationen i
tryckkarlet tidigast efter 15 minuter*
fran det att pulver/vatska bérjat
blandas.

Kort info
- Blandningsférhdllande

Pulver/vatska: 10g:7g
- Svdliningsfas: ca. 30 s*
- Hallfas: ca. 3 min*
- Plast-modellering: ca. 3 min*
- Polymerisation

(2-3 bar, 45-50 °C):  ca. 7 min**

* De angivna tiderna gdller for ett
material och en rumstemperatur pd
23 °C. Hogre temperaturer forkortar
och lagre temperaturer forlanger
dessatider.

** Uppgiften om 7 minuter avser en
féregdende arbetstid pd upp till 8
minuter. Tiden i tryckkarlet bor fort-
sdttatillls minuter efter blandning.

6. Rekommendation efter
fardigstallande

Protesen bor forvaras i vatten fram till
inkorporering. | princip rekommen-
deras en 24-timmars forvaring i
vatten for att uppnd en ytterligare
minskning av restmonomerhalten
(24 % enligt DIN EN ISO 20795-1) och
ddarmed férhindra eventuella smakir-
ritationer.

7. Lagring

Materialet bor inte anvandas efter
utgdngsdatum. Férvaras inte oéver
25°C. Undvik direkt solljus. Sténg alltid
behdllaren ordentligt efter anvéand-
ning. Forvaras atskilt frén varme /
gnistor / 6ppen laga / heta ytor. Rk
inte.

8.  Anvisningar for hantering och
bortskaffande

For att undvika utslépp av syntetiska
Polymermikroportiklar ska dammuts-
dpp minimeras s&@ mycket som
mojligt. Vid kraftig dammbildning ska
utsug med finpartikelfilter anvéndas.
Far inte sldppas ut i avioppssystem.
Polymerpulver kan kasseras tillsam-
mans med vanligt hushdllsavfall.
Monomerkomponenter fdar inte
kasseras i hushdlisavfall eller i
avloppssystemet. De ska bortskaffas i
enlighet med gdllande bestdmmel-
ser. Fullstdndigt polymeriserad plast
kan dock kasseras tillsammans med
hushdllsavfall.

9.  Aterkoppling

N&r du ger feedback pd produkten,
vanligen ange alltid batchnamn och
artikelnummer. Enligt EU:s forordning
om medicintekniska produkter dar
anvéndare/patienter skyldiga att
rapportera allvarliga incidenter med
en medicinteknisk produkt till tillver-
karen och den behoériga myndigheten
idetland dar deintraffade.

Bruksanvisning

Protesebaseharpiks, autopolymer
basert p&d metylmetakrylat i form av
Pulver og veeske. Fri for kadmium,
talater og BPA.

1. Indikasjon

Til fremstilling av helproteser ved
avstepning, komplettering av
avstgpte modellproteser, hel- o
delproteser (indirekte metode),
suppleringer og reparasjoner. Klassifi-
sert i henhold til DIN EN ISO 20795-1
Type 2, klasse 1 og i henhold til forord-
ning (EU) 2017/745 vedlegg VI, kapittel
lll: klasse lla for avtagbare og faste
proteser. Kun tiltenkt bruk av kvalifisert
personell (tannteknisk laboratorium
tannlegepraksis).

2. Kontraindikasjoner

Pasientkontakt med den upolymeri-
serte harpiksen eller dens individuelle
komponenter er kontraindisert. Ved
pavist allergi mot en eller flere av
produktets komponenter mad
produktet ikke brukes.

3. Egenskaper

Behagelig bearbeidingsbredde,

et god flytbarhet, optimal
slimhinnekompatibilitet p&d grunn av
lavt restmonomerinnhold, homogen
overflate, meget lav plakkfelsomhet,
enkel etterbehandling og polering,
absolutt fargestabilitet pd grunn av
et katalysatorsystem uten terticere
aminer, testet og sertifisert biokom-
patibilitet.

4.  Sikkerhetsinstruksjoner

Inneholder metzlmetckrylat; 1,4~
butandiol dimetakrylat; dibenzylper-
oksid. Meget brannfarlig voeske og
damp. Fordrsaker hudirritasjon. Kan
forarsake allergisk hudreaksjon og
irritere luftveiene. Giftig, med lang-
tidsvirkning, for liv i vann, unngé
innénding “av stev / reyk |/ gass /
téke / damp / aerosol. Bruk verne-
hansker F beskyttelsesklcer /
oynebeskyttelse / ansiktsbeskyttelse.
Ved kontakt med huden: Vask med
rikelig med sdpe og vann og felg de
ovrige sikkerhetsanvisningene i
sikkerhetsdatabladet! Ferdig produkt:
Smaksirritasjon eller skader p& grunn
av at produktet ?ér i stykker. Kontakt
med alkohol, kaffe, tobakksreyk eller
visse medisiner kan fere til misfar-
ging.

5. Behandlingsanvisninger
Forberedelse

Fiksér tenner som er satt opp i voks
med en gips- eller silikonprewall.
Etterpd rengjeres voksrester (f.eks.
med SHERAWAX-EX) forsiktig fra
voksoppstillingen, modell-
steperammen og tennene ved &
skéle og deretter fordampe. Vann

gipsmodellen til det ikke lenger stiger
opp luftbobler, slik at det ikke presses
luft ut av gipsen og inn i akrylen og
dannes bobler under trykkpolymeri-
seringen og innkjeringen eller pres-
singen av akrylen.

SHERAPRESS fester seg ikke til synte-
tiske tenner med hgy tverrbinding.
Syntetiske tenner md& forbehandles
rugges opp) og / eller utstyres med
mekaniske retensjoner.

Isolasjon

To tynne strek med alginatisolasjon
(f.eks. SHERATEC) pé&feres pussflatene.
Det forste stroket skal ikke ha torket
ndr det andre streket p&feres. Algina-
tisolasjonen ma veere torr for videre
bearbeiding med plast for & unngd
eventuell hvit misfarging av under-
laget.

Blandingsforhold 10: 7

Anbefalt blandingsforhold: 10 g pulver
med 7 g veeske. Fri dosering er mulig,
men de fysiske moteriole%enskapene
kan bare garanteres hvis komponen-
tene veies opp.

Blanding

Hellvceskeniblcndekcret(\ogetavPE,
PP eller silikon) og dryss raskt over en
passende mengde pulver. Ved fri
dosering drysses s& mye pulver i som
er nedvendig for & binde voesken
fullstendig. Bland deretter grundig
med en bred slikkepott glaget av PE, PP
eller metall). Pass pd at det ikke
oppstarbobler.

Bearbeidingstid

Etter ca. 30 sekunders* svelletid kan
deigen helles i ca. 2-3 minutter*.
Under stopefasen fylles harpiksen nn i
forveggen. Nd&r plastmodellerings-
fasen begrynner, blir resinet stabilt,
flyter ikke lenger ut av forveggen og
kan modelleres. Plastmodellerings-
fasentar ca.3 minutter*.

Polymerisering

Etter maks. 8 minutter skjer polymeri-
seringen i en trykkpolymeriserings-
enhet ved et trykk p& 2-3 bar og en
vannbadtemperatur pd 45-50 °C.
Stopp polymeriseringen i trykkgryten
tidligst 15 minutter* etter at blan-
dingen av pulver/vceske har startet.

Kort info
- Blandingsforhold

Pulver/vceske: 10g:79g
- Hevelsesfase: ca. 30 s*
- Hellingsfase: ca. 3 min*
- Plast-modellerings-

fase: ca. 3 min*
- Polymerisasjon

(2-3 bar, 45-50°C):  ca.7 min**

* De oppgitte tidene gjelder for et
materiale og en romtemperatur pd
23°C.Hayere temperaturer forkorter,
lavere temperaturer forlenger disse
tidene.

** Angivelsen pd 7 minutter refererer
tilen forutgé&ende arbeidstid pd& opptil
8 minutter. Tiden i trykkbeholderen
skalvare til15 minutter etter blanding.

6. Anbefaling etter ferdigstillelse

Protesen ber oppbevares i vann frem
til inkorporering. | utgangspunktet
anbefales 24 timers lagring i vann for
& oppnd en ytterligere reduksjon av
restmonomerinnholdet (2,4 % i
henhold til DIN EN ISO 20795-1) og
dermed forhindre mulige smaksirri-
tasjoner.

7. Lagring

Materialet skal ikke brukes etter
utlopsdatoen. Md& ikke oppbevares
ved temperaturer over 25 °C. Unngd
direkte sollys. Lukk alltid beholderen
godt etter bruk. Holdes borte fra
varme | gnister / dpen ild / varme
overflater.lkke rayk.

8. Instruksjoner for handtering og
avhending

For & unngd utslipp av syntetiske
polymermikropartikler skal stov-
dannelse reduseres s& mye som
mulig. Ved kraftig stevdannelse skal
avsu% med finpartikkelfilter benyttes.
M¢ ikke slippes ut i avlgpssystemet.
Polymerpulver kan kasseres sammen
med vanlig husholdningsavfall.
Monomerkomponenter md ikke
kasseres i husholdningsavfall eller i
avlgpssystemet. De skal avhendes i
samsvar med gjeldende bestemmel-
ser. Fullstendig polymerisert plast kan
derimot kasseres sammen med
husholdningsavfall.

9. Tilbakemelding

Nér du gir tilbakemelding p& produk-
tet, md& du alltid oppgi batchnavn og
artikkelnummer. | henhold til EUs
forordning om medisinsk utstyr er
brukere/pasienter forpliktet til &
rapportere alvorlige hendelser med
medisinsk utstyr til produsenten og
den kompetente myndigheten i det
landet der hendelsen inntraff.

Kayttdohjeet

Hammasproteesien pohjahartsi,
metyylimetakrylaattiin perustuva
autopolymeeri jauheena ja nesteend.
Kadmium-, ftalaatti- ja BPA-vapaa.

1. Merkinta

Kokoproteesien valmistukseen
valumenetelmalld, valettujen malli-
proteesien viimeistelyyn, téydellisiin ja
osittaisiin uusiin proteeseihin (epd-
suora menetelma), lisayksiin ja
korjauksiin. Luokitus standardin 1SO
20795-1 tyypin 2 luokan 1 mukaisesti
seka asetuksen (EU) 2017/745 litteen
VI 11 luvun mukaisesti: luokka lla
mukaisesti irrotettaville ja kiinteille
proteeseille. Ainoastaan ammaittitai-
toisen henkilokunnan kayttéon
(hammaslaboratorio /| hammaslad-
karin vastaanotto).

2. Vasta-aiheet

Potilaan kosketus polymeroimatto-
maan muoviin tai niiden yksittdisiin
osiin on vasta-aiheista. Jos on
osoitettu allergia yhdelle tai useam-
malle tuotteen ainesosalle, ei saa
kayttad.

3. Ominaisuudet

Miellyttava kdsittelyleveys, erittain
hyva juoksevuus, optimaalinen
limakalvojen yhteensopivuus
alhaisen jaédnnésmonomeer-
ipitoisuuden ansiosta, homogeeni-
sempi pinta, erittdin alhainen plakki-
herkkyys, helppo viimeistely ja kiillo-
tus, absoluuttinen vdrin pysyvyys,
koska katalysaattorijarjestelma ei
sisdallg tertiGdrisid amiineja, testattu
ja sertifioitu bioyhteensopivuus.

4. Turvallisuusohjeet

Sisaltada metyylimetakrylocttio;
1,4-butaanidioli-dimetakrylaatti;
dibentsyyliperoksidi. Helposti syttyva
neste ja hoyry. Aiheuttaa ihodrsytystd.
Saattaa aiheuttaa allergisen ihoreak-
tion ja drS\{ttdd hengitysteit&. Myrkyl-
listai vesielisille, pitkGaikaisia haitta-
vaikutuksia. Valtettéva pslyn / huurun
[ kaasun / sumun / héyryn / aerosolin
hengittdmistd. Kaytettava suojakdasi-
neitd / suojavaatetusta / silmiensuo-
jainta / kdsvonsuojainta. Jos joutuu
iholle: pese runsaalla vedella {’01
saippualla ja noudata kayttéturvalli-
suustiedotteessa annettuja muita
turvallisuusohjeita! Valmis tuote:
Mahdollinen makudrsytys tai tuotteen
rikkoutumisesta johtuvat vammat.
Kosketus alkoholin, kahvin, tupakan-
savun tai tiettyjen l&dkkeiden kanssa
voiaiheuttaa varimuutoksia.

5. Kasittelyohjeet
Valmistelu

Kiinnitéd vahaan asetetut hampaat
kipsin tai silikoniseinan avulla.
Puhdista sen jalkeen vahajaadmat
huolellisesti (esim. SHERAWAX-EX)
vahasta, mallivalurungosta ja
hampaista keittamalla ja hoyryttd-
malla. Kastele kipsimallia, kunnes
siihen ei endd nouse ilmakuplia, jotta
kipsist&i ei puristu ilmaa akryyliin ja
ettei painepolymerisaation ja akryylin
sisédnajon tai puristuksen aikana
muodostu kuplia.

SHERAPRESS ei tartu voimakkaasti
ristisilloitettuihin synteettisiin
hampaisiin. Synteettiset hampaat on
esikasiteltaver (karhennettava) jo/tai
varustettava mekaanisilla pidikkeillé.

Eristys

Kipsipinnat kostutetaan kahdesti
ohuesti alginaattieristeelld (esim.
SHERATEC), ensimmdinen kerros ei
saa olla vield kuiva, kun toinen kerros
levitetdn. Alginaattieriste on kuivat-
tava ennen jatkokasittelya muovilla,
jotta vdaltetadn pohjapintojen
mahdollinen valkoinen vérimuutos.

Sekoitussuhde 10: 7

Suositeltava sekoitussuhde: 10 g
jauhetta ja 7 g nestettd. Vapaa
annostelu on mahdollista, mutta
materiaalin fysikaaliset ominaisuudet
voidaan taata vain, jos komponentit
punnitaan.

Sekoittaminen

Laita neste sekoitusastia (valmistettu
PE:std, PP:std tai silikonista) an ja
ripottele nopeasti sopiva madra
jauhetta. Jos kyseessd on vapaa
annostelu, ripottele joukkoon niin
paljon jauhetta, ettd se sitoo nesteen
kokonaan. Sekoita sitten huolellisesti
levedlld lastalla (valmistettu PE:std,
PP:sté tai metallista). Varmista, ettei
kupliasynny.

Kasittelyaika

Noin 30 sekunnin* paisunta-ajan
jalkeen taikina voidaan kaataa noin 2-
3 minuutin* ajan. Valuvaiheen aikana
muovi tdytetddn esiseindidin. Muovi-
mallinnusvaiheen alkaessa hartsi
muuttuu stabiiliksi, se ei enéié vuoda
esiseindstd ja sitd voidaan mallintaa.
Muovimallinnusvaihe kest&d noin 3
minuuttia*.

Polymerisaatio

Enintddn 8 minuutin kuluttua poly-
merointi tapahtuu painepolymeroin-
tiyksikdssé 2-8 baarin paineessa ja
45-50 °C:n vesihauteessa. Lopeta
polymerisaatio painekattilassa
aikaisintaan 15 minuutin* kuluttua
jauheen | nesteen sekoittamisen
aloittamisesta.

Lyhyet tiedot
- Sekoitussuhde

Jauhe/neste: 10g:7g
- Turvotusvaihe: noin 30 s*
- Valuvaihe: noin 3 min*
- Muovinen

muovausvaihe: noin 3 min*
- Polymerisaatio

(2-3 bar, 45-50 °C):  noin 7 min**

* Ajat viittaavat materiaaliin ja
huoneenldmpétilaan 23 °C. Korke-
ammat lémpétilat lyhentavat ja
matalammat lampétilat pidentévat
na&itd aikoja.

** Merkintd@ 7 minuuttia viittaa edeltd-
vadn enintédn 8 minuutin tydaikaan.
Painesdilidssa oloaikaa on jatkettava
15 minuuttiin sekoittamisen jalkeen.

6. Suositus valmistumisen jalkeen

Proteesi on sdilytettévd vedessd,
kunnes se litetadan. On suositeltavaa
sdilyttdd proteesia vedessda 24 tuntia,
jotta monomeerij@édmadpitoisuus
(24% DIN EN ISO 20795-1n mukaan)
vahenee entisest&dn ja estetadan néin
mahdolliset makudrsytykset.

7. Varastointi

Materiaalia ei saa kdayttad viimeisen
kayttopdivemadran jalkeen. Ei saa
sailyttada yli 25 °C:n [ampétilassa.
Valtd suoraa auringonvaloa. Sulje
sdilio aina tiiviisti kayton jalkeen,
Sailytettavd kaukana lammosta [
kipinoiste / avotulelta |/ kuumilta
pinnoilta. Alé tupakoi.

8. Kasittely-jahavitysohjeet

Synteettisten polymeerimikrohiuk-
kasten vapautumisen vdalttédmiseksi
polyp&dstot on minimoitava mahdol-
lisimman paljon. Liiallisen poélyn
muodostumisen tapauksessa on
kaytettdvé imua hienopdlysuodatti-
mella. Ald pddstd jatevesijarjestel-
miin. Polymeerijauheet voidaan
havittéd tavallisen kotitalousjatteen
mukana. Monomeerikomponentteja
ei saa hdavittad kotitalousjatteen
mukana eikd viemdrijdrjestelmaan.
Havitd ne virallisten madaraysten
mukaisesti. Téysin polymeroitunut
muovi voidaan kuitenkin havittaa
kotitalousjatteen mukana.

9. Palaute

Jos annat palautetta tuotteesta,
ilmoita aina erdn nimi ja tuotenu-
mero. EU:n ladkinndllisista laitteista
annetun asetuksen mukaan kaytté-
jat/ potilaat ovat velvollisia ilmoitta-
maan laakinndlliseen laitteeseen
liittyvistd vakavista vaaratilanteista
valmistajalle ja sen maan toimivaltai-
selle viranomaiselle, jossa ne tapah-
tuivat.

Navod k pouziti

Material pro bdze zubnich protéz,
samopolymerizujici materidl na bazi
methylmethakrylatu ve formé présku
a kapaliny. Neobsahuje kadmium,
ftalaty aniBPA.

1. Indikace

Uréeno pro vyrobu celkovych zubnich
ndhrad lici technikou, kompletaci
skeletovych protéz, celkové a
cdastecné podkladdani protéz
nepfimé metoda), doplhovéani a
opravy. Klasifikace podle DIN EN ISO
20795-1: typ 2, tfida 1, a podle narizeni
(Ev) 20177745, piloha VIIl, kapitola it
tfida lla pro pro snimatelné a fixni
zubni néhrady. Pouze k urcenému
pouziti odbornym persondlem (zubni
laboratof / zubni ordinace).

2. Kontraindikace

Kontakt pacienta s nepolymeri-
zovanym materiglem nebo jeho
jednotlivymi slozkami je
kontraindikovan. Pfi prokazané alergii
na jednu nebo vice slozek vyrobku je
nutné se jeho pouziti vyvarovat.
Nejsou znémy zadné interakce.

3. Vlastnosti

Pfijemné dlouh& doba zpracovani,
velmi dobrd tekutost, optimalni
snasenlivost sliznic diky nizkému
obsahu zbytkového monomeru,
homogenni povrch, velmi nizka
nachylnost k tvorbé plaku, snadné
opracovani a lesténi, absolutni
barevnd stabilita diky katalytickému
systému bez tercidrnich amindg,
ovérend a certifikovand biokompati-
bilita.

4. Bezpecnostni pokyny

Obsahuje methylmethakrylat; 1,4-
butandioldimethakrylat; dibenzoyl-
peroxid. Vysoce horlava kapalina a
pdry. Zpusobuje podrdzdeni kuze.
MUze vyvolat alergickou kozni reakci a
podréazdéni dychacich cest. Toxicky
pro vodni organismy, s dlouhodobymi
Gcinky. Nevdechuijte prach / kouf
plyn /mihu / pary } aerosol. Pouzivejte
ochranné rukavice / ochranny odév
ochranu o¢i / ochranu obliceje. PFi
styku s kGzi: Omyjte velkym mnozstvim
vody a mydla. Dodrzujte dalsi
bezpecnostni Fokyny uvedené v
bezpecnostnim listu! Hotovy vyrobek:
MUze dojit k podrazdéni chuti nebo ke
zraneni v dusledku zlomeni vyrobku.
Kontakt s alkoholem, kd&vou,
tabdkovym koufem nebo nékterymi
leécivymi pfipravky mulze vést ke
zméné zbarveni.

5.  Pokyny pro zpracovani
Priprava

Zuby postavené ve vosku zafixujte
pomoci sadrového nebo silikonového
predvalu. Poté predval, skelet a zuby
peclivé ocistéte od zbytkd vosku
opafenim (napf. pomoci SHERAWAX-
EX) a nasledné ocistéte parou.
Sadrovy model se namaci do vody,
dokud jiz nestoupaji zadné vzdu-
chové bubliny. Tim se zabrani tomu,
aby béhem tlakové polymerace a pfi
nalévani nebo lisovani materialu
unikal vzduch ze sadry do plastu a
vznikaly bubliny.

SHERAPRESS neprilne k vysoce
zesitovanym syntetickym zubdm.
Syntetické zuby musi byt predem
upraveny (zdrsnényg a/nebo
opatfeny mechanickymiretencemi.

1zolace

Sadrové povrchy se dvakrat v tenké
vrstvé navlh¢t algindtovym izolaénim
prostfedkem (napf. SHERATEC). PFi
druhém nandseni by prvnivrstva jesté
neméla byt zaschla.

Alginatové izolace musi byt pred
dalsim zpracovanim plastu suchg,
aby se zabranilo pripadnému bilému
zbarvenipovrchibdze.

Pomér michani10:7

Doporuceny _pomeér michant: 10 g
prasku se 7 g kapaliny. Volné
davkovani je mozné, avsak zéruka
fyzikalInich vlastnosti materidlu je
zajisténa pouze pfi odvazeni
jednotlivych slozek.

Michani

Do michaci nadoby (z PE, PP nebo
silikonu) nalijte kapalinu a rychle
prisypte odpovidajici mnozstvi
prasku. Pfi volném davkovani
prisypavejte tolik prasku, kolik je
zapotfebi k Gplnemu navazani
pfitomné kapaliny. Poté ddkladné
promichejte sirokou §pachtli (z PE, PP
nebo kovu). Dbejte na to, aby smés
neobsahovala bubliny.

Doba zpracovani

Po priblizné 30 sekundéch* dob
nabobtndni je tésto po dobu cca 2-
minut* vhodné k liti. Beéhem féize liti se
materidal pIni do pfedvalu. Se
zacatkem plastické faze vhodné k
modelovani se materidl stava stabil-
nim, jiz nevytéka z predvalu a lze jej
modelovat. Plastické faze vhodnd k
modelovanitrva priblizné 3 minut*.

mp] C€
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Polymerace

Nejpozdéji po 8 minutdch probihd
polymerace v tlakovém polymeri-
zacnim piistroji pfi tlaku 2-3 bar a
teploté vodni lazné 45 az 50°C.
Polymeraci v tlakovém polymeri-
zacnim pfistroji ukoncete nejdrive po
15 minutach* od zacatku michani.

Strucné informace:
- Pomeér michani

Prések / kapalina: 10g:79
- F&ze nabobtnani: cca 30 s*
- Faze lith: cca 3 min*
- Plastické faze vhodnda

k modelovéni: cca 3 min*

- Polymerace
(2-3 bar, 45-50 °C): cca 7 min**

* Casove udaje se vztahuji na teplotu
materidlu a okolniho prostredi 23 °C.
Vys$si teploty tyto Casy zkracuji, nizsi
teploty je prodiuzuji.

** Udaj 7 minut se vztahuje na
pfedchozi dobu zpracovéani v délce
az 8 minut. Doba v tlakovém
polymerizaénim pfistroji by méla
trvat az do 15. minuty od zacdatku
michani.

6. Doporuceni po dokonceni

Do doby nasazeni je nutné protézu
uchovdvat ve vodé. Obecné se
doporucuje 24hodinové skladovani
ve vode, aby se dosdhlo dalsiho
snizen] obsahu zbytkového mono-
meru (2,4 % dle DIN EN ISO 20795-1) a
pfedesSlo se tak pfipadnému
podrézdénichuti.

7. Skladovani

Po uplynuti doby pouzitelnosti se
materidl nesmi pouzivat. Skladujte pfi
teploté do 25 °C. Chrante pred
pfimym slune¢nim zarenim. Nadobu
po pouziti vidy dobfe uzavrete,
Chrante pred teplem / jiskrami
otevienym ohném / horkymi povrchy.
Z&kaz kourent.

8. Pokyny promanipulacialikvidaci

Aby se zabrdanilo uvolinovani
syntetickych polymernich
mikro&dstic, omezte emise prachu na
minimum. PFi silné tvorbé prachu
pouzivejte odsavanis filtrem jemného
prachu. Zabrante vniknuti do
kanalizaéniho systému. Polymerni
prasky lze likvidovat jako domovni
odpad. Monomerni slozky nesmi byt
likvidovany jako domovni odpad ani
vypoustény do kanalizace. Likvidujte je
v souladu s platnymi pfedpisy. Zcela
polymerizované plasty Ize naproti
tomu likvidovat jako domovniodpad.

9. Zpétnavazba

Pi zpétné vazbé tykajici se vyrobku
vzdy uvdadejte oznaceni Sarze a Cislo
vyrobku. Podle nafizeni EU o
zdravotnickych prostfedcich jsou
uzivatelé / pacienti povinni hldsit
zGvazné nezadouci prihody tykajici se
zdravotnického prostrfedku vyrobci a
pfislusnému orgdnu zemg, ve které k
nim doslo.
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