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1. Indikation
Superhartgips Typ 4 (EN ISO 6873) fur die Implantattechnik, Séige-, Meister-, Gegenbiss-, Kontrolimodelle und Kunststoffsockelsysteme.

2. Verarbeitungshinweise 3. Technische Werte

Mischungsverhaltnis

Weniger  Flussigkeit >  Gips hdarter,

(bei MV 100 : 20 und Vakuumanmischung)

_ . - Harte nach 2 Stunden (MPa; N/mm?) 310
= Pulver : entmineralisiertes Wasser Harrte nach 24 Stunden (MPa: N/mm?). 350
‘H 100 g : 20 ml Druckfestigkeit nach 1Stunde (MPa; N/mm?2). 70
_ _ Abbindeexpansion nach 2 h (%). <00
Die Wassermenge kann um bis zu 15 ml Verarbeitungszeit (min) 50-60
é verringert oder erhoht werden. Entformungszeit (min) ca. 30

Verarbeitungszeit kirzer, Expansion hoher. 4. Tipps und Tricks
Mehr  Flissigkeit >  Gips  weicher, — Nur sauberes und trockenes Werkzeug verwenden.
Verarbeitungszeit ldnger, Expansion geringer. — Nur entminerdilisiertes / destilliertes Wasser verwenden.
— Gipse nie mit Zusdtzen wie Trimmerwasser oder Gipshdrter
versetzen.
. — Gips und Wasser genau dosieren.
Vormischen per Hand — Gips unter Vakuum anrthren, empfohlene Rihrgeschwindig-
; : - - keit und -zeit einhalten.
Gipspulver zuerst in den Anrthrbecher flllen
d(ljpnr?u ://Voszser ollozugebe: und cou 30 — Oberfléiche des Ruttlers sauber und glatt halten.
Sekunden von Hand durchmischen Bitté Aur — Arbeitsplatz und Werkzeug sofort nach Gebrauch reinigen.
Gips far drei bis vier Modelle anmischen B Abdompfen moglichst vermglden:
(wichtig far die Kristallbildung) = DuUsenabstand sollte mindestens 10 cm betragen.
’ * In Intervallen arbeiten, um die Gipse nicht zu
Uberhitzen.
— Ségen am besten nach 2 Stunden.
— Auf werkzeugspezifische Drehzahl achten.
Anmischen unter Vakuum — Schnitte parallel zum Pin ségen.
— Nasstrimmen spdétestens 2 Stunden nach der Entformung.
45 Sekunden unter Vakuum mischen bei — Trockentrimmen moglichst 2 bis 10 Stunden nach der
80 % Vakuum, 300 U/min. Das Ruhrwerk erst Entformung.
einschalten, wenn das Vakuum vollsténdig . .
steht. Nicht benétigte Anmischbecher 5. Lagerbestandigkeit
immer mit Wasser beflilt stehen lassen. Mindestens 24 Monate in verschlossenen Gebinden in
trockenen Raumen.
6. Gewahrleistung

Verarbeitungszeit

ratteln.

Entformungszeit

&

Nach ca. 30 Minuten kénnen Sie das Modell
entformen.

SHERA Werkstoff-Technologie GmbH
Espohlstr. 53 | 49448 Lemférde | Deutschland
Tel: +49 (0) 5443-9933-0 | www.shera.de

aul

SHERA Werkstoff-Technologie GmbH ist nach EN ISO 13485
zertifiziert und garantiert far die Produkte, aufgrund eines

Den Gb'p.Sbre' I|Qn“ne|>rholb \f/on ﬁ'o N 6HO MmSutefn aufwendigen Qualitatssicherungssystems, eine einwand-

vter”or eL'F?fn'l flytthgr ouﬂ se Wc?cb S.ti ttuket freie Qualitét. Unsere Anwenderempfehlungen beruhen auf

R Dy Ze enAb?j e koc tlg .OT egeg, olo ©! Ig‘htt? in unserem Versuchslabor ermittelten sog. Richtwerten. Diese
W 3 es id rug' matericls - mi S .?m . Iu fer Werte kbnnen nur garantiert werden, wenn die angegebenen
lverme| Aen. IPS nur von Aet?o?r ekl e ek':; au ehn Verfahrensschritte eingehalten werden. Der Benutzer ist far

® assen. Ausgegossenen Abdruck nicht menr die Bearbeitung der Produkte selbst verantwortlich. Fir

fehlerhafte Ergebnisse wird nicht gehaftet, da SHERA keinen
Einfluss auf die Weiterverarbeitung hat. Eventuell dennoch
auftretende  Schadensersatzanspriche  beziehen  sich
ausschlieRlich auf den Warenwert unserer Produkte.
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